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Iltre volte mi & capitato di imparare qual-
Acosa visitando centri dedicati al taglio

laser, qualche accorgimento tecnico
0 un metodo originale di controllo dei compo-
nenti ottici e poco altro. Non mi era perd mai
capitato di apprendere da una visita un nuo-
vo metodo di lavoro, tale da costringermi a rac-
cogliere un’ampia documentazione prima di
poter scrivere questo articolo. 'azienda in og-
getto si chiama Metex, appartenente al grup-
po veneto Unox, leader Europeo nel settore
dei forni professionali per la ristorazione per
numero di pezzi venduti annualmente, preci-
sa il signor Tognara, direttore generale di Metex
e socio della stessa assieme all'ingegner
Franzolin, titolare della Unox. Questa informa-
zione, scritta all'inizio dei nostri appunti, sara
poi utile per capire l'innovativo metodo produt-
tivo utilizzato in Metex (e anche in Unox).
Un altro elemento mi ha stupito visitando Metex:
il grande ordine e I'estrema pulizia nell'insie-
me dei due capannoni in cui & suddivisa la
produzione: non ricordo di aver visto un cen-
tro ditaglio laser con queste caratteristiche; ri-
cordo qualcosa di simile nella vicina Cittadella
(i capannoni Metex e Unox sono situati nella
zona industriale di Vigodarzere, poco a nord
di Padova), main quel caso si trattava piu di
un centro di progettazione che di realizzazio-
ne e quindi con poche macchine. In Metex, in-
vece, ho visto in funzione ben cinque sistemi
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Metex & una realta
estremamente
interessante, esempio
della grande capacita
italiana di sapersi adeguare
alla necessita modificando
il proprio metodo
produttivo per poter
continuare a essere

tra i leader mondiali

nel proprio settore.

per taglio laser e oltre 13 presse piegatrici, di
cui una robotizzata. “Quanto vedete e il frutto
della nostra “piccola rivoluzione” a cavallo del-
I'anno 2005. Ci e voluto piu di un anno per ca-
pire come modificare la nostra struttura pro-
duttiva, ma ora la soluzione ¢ di fronte a voi”.
Osservo 'ambiente del primo stabilimento dove
ci troviamo riuniti: la lavorazione dei fogli di la-
miera fluisce ordinata; piccoli carrelli portano
i pezzi tagliati verso le presse piegatrici; car-
relli pi grandi trasportano le lamiere verso i
sistemi laser che le hanno richieste o conse-
gnano le lamiere piegate verso i vicini stabili-
menti Unox di assemblaggio (utilizzando an-
che un Dalily) circa 10-12 volte al giorno in
maniera estremamente programmata. Nel pa-
vimento resinato color grigio chiaro non si no-
tano tracce di polvere metallica o di olio. “Tutto
€ conseguente dalla scelta produttiva intra-
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