Presse piegatrici a CNC TRUMPF

Temprati al Laser: Utensili di piegatura
gli utensili di piegatura TRUMPF LASERdur

sono di lunga durata e resistenti

all’usura




La qualita e standard!

B Tutti gli elementi utensile
sono autocentranti, inter-
scambiabili e posizionabili
in modo speculare

B Imballaggio di qualita e sicurezza

B Sistema di sicurezza k
anticaduta ™

it

B Marcatura indelebile dei
dati utensile

B Zona di lavoro temprata al
Laser (58-60 HRC)

Suddivisione utensili

Punzoni con frazionamento tipo A
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Frazionamento matrici Suddivisione uguale ai punzoni

(scarpette sostituite con spezzoni diritti da 100 mm)
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Si puo installare sulle presse piegatrici TRUMPF: M= Serie V, [@= Serie C, [H= Serie E



Matrici standard per la lavorazione di lamiere sottili

o T Tipo 30° W H B Tipo 90° W H B
— W EVISW4/30° 4 100 15 EV/SW4/90° 4 100 8
EV/S W5/30° 5 100 15 EV/SW5/90° 5 100 10
TE I I Tipo 84° w H B
1
EV/S W4/84° 4 100 8
EV/S W5/84° 5 100 8
Matrici standard per piegatura in aria
30° =2 M Tipo 30° w H B Tipo 30° w H B
TTE C
Y M Evool 6 100 20 EV005 16 100 30
EVO01/R3 6 100 20 EVO0O05/R3 16 100 30
EVOOL/H 6 150 20 EV0O05/H 16 150 30
| EV001/S 6 100 16
EV002 8 100 20 EV006 20 100 35
eV, EV.../S EV002/R3 8 100 20 EV006/H 20 150 35
rommee versione sreta EV002/H 8 150 20 EV007 24 100 40
v EV002/S 8 100 17 EV007/H 24 150 40
EV003 10 100 20 KEV W8 8 100 25
EV003/R3 10 100 20 KEV W10 10 100 27
EV003/H 10 150 20 KEV W12 12 100 30
. H EV003/S 10 100 18
EV004 12 100 25 KEV W16 16 100 35
0/ EV004/R3 12 100 25 KEV W20 20 100 38
i KEV W.. EV004/H 12 150 25 KEV W24 24 100 45
ala antgraffo EV004/S 12 100 21,5
EV W../84° M Tipo 84° W H B Tipo 80° W H B
¢
/S W./84° o Evwess 6 100 20 EVW24/80° 24 100 35
EV/SW6/84° 6 100 10 EVW30/80° 30 100 45
EV W../80° EV W8/84° 8 100 20 EVW40/80° 40 100 55
EV/SW8/84° 8 100 12 EVW50/80° 50 100 65
, EVW10/84° 10 100 20 EVW60/80° 60 100 75
; EV/SW10/84° 10 100 14 EVW70/80° 70 100 85
EVW12/84° 12 100 25 EVW80/80° 80 100 100
— - EV/SW12/84° 12 100 16 EVW90/80° 90 120 110
| Evwie/gae 16 100 30 EV W100/80° 100 120 120
EVW20/84° 20 100 30
86° i Tipo 86° w H B Tipo w H B
C
M Ev020 6 100 20 EV025 20 100 30
EV020/H 6 150 20 EV025/H 20 150 30
EV020/S 6 100 10
- EV021 8 100 20 EV026 24 100 35
EV021/H 8 150 20 EV026/H 24 150 35
EV021/S 8 100 12
. EV022 10 100 20 EV027 30 100 45
B EV022/H 10 150 20 EV027/H 30 150 45
EV022/S 10 100 14
EV023 12 100 25 EV028 40 100 55
nE\:ﬂ'; i}g’ H Ezn/e Strena EV023/H 12 150 25 EV028/H 40 150 55
I Versit
e e EV023/S 12 100 16
EV024 16 100 30 EV029 50 100 75
EV024/H 16 150 30 EV029/H 50 150 75

Si puo installare sulle presse piegatrici TRUMPF: M= Serie V, [@= Serie C, [H= Serie E



Catalogo utensili su CD ROM

| vantaggi:

B Ordine rapido e non cartaceo

Navigazione chiara

[ |

B Scelta utensile razionalizzata
ordinazione

[ |

Integrazione dell’ordine
dell’'utensile a ACB in un unico
catalogo

Si evitano errori " Utensili di piegatura

Humedierrg loais

Facilita d’uso

Il raggio laser tempra

B Zona lavoro con durezza 60 HRC
B Nucleo utensile tenace

B Nessuna deformazione da
tempra

B Zone di lavoro resistenti
all’'usura

Zone temprate Tempra laser degli utensili



Tabella forza di piegatura

Forza necessaria per piegatura in aria
Materiale 400 N/mm?

6 8 10 12 | 16 | 20 | 24 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | w]y
45 6 75 9 12 | 15 | 18 | 225| 30 | 375 | 45 | 525 60 | 675 | 75 | 90 b|
1 13 | 16 | 19 | 26 | 32 | 38 | 48 | 64 8 96 | 11 13 | 14 | 16 | 19 Ri |
0,75 52 | 39 | 31 | 2
1 93 | 70 | 56 | 47 | 35
125 145 | 109 | 87 | 73 | 55 | 44
15 209 | 157 | 126 | 105 | 79 | 63
175 214 | 171 | 143 | 107 | 8 | 71 F/m
2 223 | 186 | 140 | 112 | 93 <
25 291 | 218 | 175 | 145 | 116
3 314 | 251 | 209 | 168 | 126
35 428 | 342 | 285 | 228 | 171 | 137
4 447 | 372 | 298 | 223 | 179 | 149
45 566 | 471 | 377 | 283 | 226 | 189 | 162
5 466 | 349 | 279 [ 233 | 200 [ 175
6 670 | 503 | 402 | 335 | 287 | 251 | 223
7 684 | 547 | 456 | 391 | 342 | 304 [ 274
8 715 | 596 | 511 | 447 | 397 | 358 | 298
10 798 | 698 | 621 | 559 | 466
12 1005 | 894 | 804 | 670
Fin kN = apertura ottimale
s, Vv, b, Ri in mm
Materiale 700 N/mm?, Niro
nl
l 6 8 10 12 | 16 | 20 | 24 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | w]
s 45 6 75 9 122 | 15 | 18 | 225 | 30 | 375 | 45 | 525 | 60 | 675 | 75 | 90 b|
1 13 | 16 | 19 | 26 | 32 | 38 | 48 | 64 8 96 | 11 13 | 14 | 16 | 19 Ri |
0,75 87 | 65 | 52 | 44
1 155 | 116 | 93 | 78 | 58
125 242 | 182 | 145 | 121 | 91 | 73
15 349 | 262 | 209 | 175 | 131 | 105
175 356 | 285 | 238 | 178 | 143 | 119 F/m
2 372 | 310 | 233 | 186 | 155
25 485 | 364 | 201 | 242 | 194
3 524 | 419 | 349 | 279 | 209
35 570 | 475 | 380 | 285 | 228
4 621 | 497 | 372 | 298 | 248
45 628 | 471 [ 377 | 314 | 269
5 582 | 466 | 388 | 333 | 201
6 838 | 670 | 559 | 479 | 419
7 912 | 760 [ 652 | 570 | 507
8 1192 | 993 | 851 | 745 | 662 | 596
10 1330 | 1164 [1034 | 931 | 776
12 1675 | 1490 | 1340 | 1118
Fin kN
s,V, b, Ri in mm = apertura ottimale
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